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Laminated iron cores for transformers, inductance coils and electric motors are produced from 
electrical sheet metal (1) having an insulating layer (3) on one side and a curable adhesive layer 
(15) on the other side. Either or both layers (3, 15) may include grains (16) of insulating 
compression-resistant material such as sand, metal oxide or synthetic resin to ensure that adjacent 
laminations in a core are spaced apart. 
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@ Elektroblech zur Herstellung von lamellierten Elsenkernen fur statische oder dynamisohe elektrische Maschinen 



Zur Vereinfachung und Verbilligung der Herstellung von 
aus Elektroblech aufgebauten lamellierten Eisenkernen fur 
statische oder dynamische elektrische Maschinen, wie 
Transformatoren, Drosselspulen, Elektromotoren oder der- 
gleichen, sowle zur Verbesserung der elektrischen Eigen- 
schaften von mit aus solchem Blech hergestellten Eisenker- 
nen aufgebauten elektrischen Maschinen ist auf der einen 
Seite des Bleches eine isolierschicht und auf der anderen 
Sefte eine aushartbare Klebstoffschichtvorgesehen. 
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Patentanspriiclie 

(j/ Elektroblech zur Herstellung von lamellierten 
Eisenkernen fur statische oder dynamische 
elektrisch.e Maschinen, wie Trans jf ormatoren, 
Di^osselspulen, Elektromotoren oder dergleichen* 
dadurch gekennzeichnet, daB auf der einen Seite 
des Blech.es (1, 21 ) eine Isolierschicht (3) und 
auf der anderen Seite eine au&h&rtbare Klebstoff- 
schiclit (5 9 15) aufgetragen ist* * 



10 2. Elektroblech .nach Anspruch 1, dadurch. gekennzeichnet, 
daB zumindest in der Klebstoff schicht (15) Partikel 
(l6) aus einem relativ druckfesten und isolierenden 
Material enthalten sind. 



15 3. Blektroblecli nach Anspruch 2, dadurch. gekennzeichnet, 
daB die Partikel (16) eine St&rke besitzen, die zu- 
kindest annahernd der Schichtdicke entspricht. 
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«i«-..t. -« dl , Huh( . d ,,. p „ rtlkei (i6) c# ^ #r 
als die Dicke der Schieht ( 15 ). 

3. Blaise* naoh Plm ,„ ,„.,. A „ spruche . s Ms ^ dad ^ 

wk«»- rt ».t. «,„ „, , artUcrt - (1S) eine H8he ^ 

««• W»»rd», 1(I , vlBcll( .„ 5 U|jd , 0 touseiidst8l 
Millimeter aufweisen, 



01... H.t.U.xyd o dar d.rel. ic)l . n b „ t . hra , 

7. Bl a!ttr<)bleoh „ aoh elnem ^^^^^ 2 6 _ 

S ' k "™ MlChMt ' da " "° (16) .us Kunst . 

stoff bestehen. 



dRB d „ Auftrae ^ r IsoIieraohioht . 
als .u ch der K laba8chlcht (3f , 5) auf je 6jner 

oin„r Ab _ und ei „ ejr A , lfuIckelsl ., lllcjn orj . oiet _ 
•*•»- (15) u„ d /o d „. lK * ±mmm (3) boieomiuist M 
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Elektroblecla zur Herstellung von lamellierten 
Eisenkernen fUr statische Oder dynamische 
elektrische Mascliinen 



Die Erfindung betrifTt Elektrobleche ? ur Hers telling 
von laroellierten Eisenksmen fiir statische oder dyna- 
mische elektrische Masohinen, vie Transf ormatoren, 
Dross el spulen, Elektromotoren oder dergleichen. 

Ftir den Aufbau solcher elektrischer Masohinen 1st es 
bekannt, die zu einem Eisenkern gestapelten bzw. ge- 
schiohteten Kornbleche durch eine Haf tverbindung, 
vie Verklebung, untereihander zusammenzuhalten. 
Hierfiir sind verschiedene Verfahren bzw. Methoden 
bekannt. So werden z. B. gemafl einem Verfahren die 
Kernbleche aus beidseits mit einer Klebstof f schicht 
versehenem Eleictroblech herausgestanzt und nach dem 
Stapeln durch Zusamraendriicken und Erhitzen miteinander 
verklebt. Bei diesem Verfahren mufl die verwendete 
Klebstoffschioh't zugleich die Aufgabe der Isolation 
zwischen den einzelnen Kernbleohen Ubemehmen. Durch 
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das unter Druck durchfreiTuhrt o Vorkleben warden die 
Klebstorrsch.ich.ten, insbesondere in den Bereiclien, 
in denen Vorspriinge durch Blechwolbungen, Stanz- 
und Scbneidverf orrmmgen vorhanden sind, verdran^t, s 
dafl in diegen Bere.ichon dio benachbarten Kernbleche 
nmnittelbar zur Anla^e konuuctn und Ei sens chilis se ent- 
stehen, die Wirbels tromverlus te im Eisenkern verur- 
sachen und daher nachteilige /mswirkungen auf Leer- 
lauf strorn und UniroagnetD sierungsverluste haben. 

Urn diese Nachteile bei Ei^enkernen fiir elektrische 
Maschinen rnit hoheren Anf orderun^en beztig\Lich der 
elektromagnetischen bzv» olektrischen Eigenschaf ten 
zu beseitigen, ist es bekannt, Kernbleche zii ver- 
wenden, welche aus einem beidsedts rnit einer speziel- 
len Isolationsschicht versehenen Elektroblech heraus- 
gestanzt werden und diese nach dem Stapeln zu einem 
Eisenkern durch z. B* Tranken mi t einem GieBharz als 
Klebstoff untereinander zu verbinden. Die 30 herge- 
stellten Eisenkeme haben jedach den Nachteil, da/3 
deren mechanische Fes tigkeit fur dynamische Beanspru- 
chungen, vie z, B. Vibrationen, Txit viele Anvendungs- 
falle nicht ausreichond ist f v/eshalb zusatzliche Ver- 
bindungsmittel , vie z* B 6 urn die Eiseiikerne herurnge- 
vickelte Bandagen odor Schrnubon bzw« Nieten erforder- 
lieJi sind. Zudem ist oino rierHrii^o Verf ahrensveise 
auTvendig und ieucr G 
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Weiterhin sdnd -Kernbleclie bekaixnt, die beidst-its 
mit einer Isoli erschicht nud riarouf ebenfaJls beid- 
seits mit einer Kl ebsioiTpchicht vcrsehen sjnd, Der 
e.ur HerstelluTtf; vou soDclic-ni Kl ek t roblech tirforder- 
5 liche Aufwand 1st jedocli verbal tnismuBi& hoch y so 
daB die darans heroes toll ton Kornbleche toner sind. 

Der vorliegenden Erfindung la& die Aufgabe zugrunde, 
Elektrobleche der eiii^an^s gexiaimten Art 2.U schaffen, 

TO velche die den bisher bekarmten Elektroblecben anhaf- 
tenden Nacbteile nicht aufveisen, weiterhin sich in 
besonders einfacher und preiswerter Veipe herstellen 
und zu Eisenkernen verbindan lassen. Dariiber hinatie 
sollen die elektrischen Eigenschaf ten von init aus 

15 solchen Blechen hergestellten Eisenkernen auf g-ebauten 
elektrischen Maschinen verbessert verden. 



Gemafi der ErjFindung* vird dies dadurch erzielt, daB 
auf der einen Seite des Bleches- eine Isold erschicbt 

20 und auf der anderen Seite eine aush&rtbare Klebstoff- 
schicht aufgetragen ist f so daB beim St-ipeln bzw» 
Schichten von aus soldi an Elektroblech hergestellten 
Kernblechen jeweils eine Isolierscliicht mit einer 
Klebstof f schicht in Kontakt kommt, AuF^rrund. dieses 

25 Aufbaues wird sovohl eine eiirwandf reie Verbindung 
zwischen den einzelnen Kernblechen sicber^osiellt, 
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vodurch eine hohe mochanischo Festigkeit des rTertigen 
Kernes fur dynamische Beanspruchungen, vie z; B, Er- 
schiitterungeii Oder Vibrationen erzielt vird, als auch 
eine einvandfreie Isolation zv:ischen den einzelnen 
Kernblechen gewahrled e tet t da nuf^rund der zwischen 
zvei KernbJ echen vorhandenen Isolierschicht auch b.ei 
einer miter Bruck durchgef tlhrten Verklebung keine 
Eisenschliisse entstehen konnen. Ein weiterer Vorteil 
solcher Elektrobleche besteht darin , daB der Bedarf 
an Isolier- und Klebema teri al gegeniiber den bisher 
bekannt gevordenen Elektrobl echen sehr gering ist 
und aufierdem durch das Vorhandensein von nur einer 
Isolierschicht und nur einer Kl ebstof fschicht zvischen 
zvei Kernblechen der Fiillfaktor verbessert Verden kann, 
wodurch auch die elektromagnetischen Eigenschaf ten 
verbessert werden, 

Gemafi einem veiterexi MerkmaX der Erfindung kann es 
zweckmafiig sein, wenn zumindest in der KlebstofT schicht 
Partikel aus einem relativ druckfesten und isolierenden 
Material enthalten sind. Diese MaOxiahme ermd^licht eine 
weitere Verbesserung der Isolation zvischen den einzel- 
nen Kernblechen, da daese Partikel oLnen £l eichrnaBi^en 
Abstand zwischen den einzelnen Kernblechen definieren. 
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Zveckm£Big let es, venn r1.iV.sc Abbtandshal ter zvischen 
den Kernblechen eine Stiirke bzv. Hohe besitzen, die 
zumindest annahernd der Scha chid i eke der Klebstofif- 
schicht entspricht • Jn o Inyyl ncn Fallen kann es aber 
auch vorteilhaft oder ausroichnnd sein, venn die 
Starke der Abstandsh.fi 1 tr>x- t»orin/;or ist als die Kleb- 
stoff* schicht. 

Als vorteilhaft hat es si eh erviesen, venn die Partikel 
eine Hohe in der GroBenordnuntf zvischen 5 und 10 tausend- 
stel Millimeter aufweisen, wobei die.se Partikel durch 
Korner aus Sand, Glas, Metalloxyd oder dergleichen oder 
aber aus einem Kunststoff geblldet sein konnen, 

Zur Herstellung von solchMn Elektroblech hat sich ein 
Verfahren als besonders vorteilhaft erwiesen, bei dem 
der Auftrag der Isolierschd cht als auch der KlebstofT- 
schicht auf je einer Seite des Bleches in einem Vorgang 
im Bereich zvischen einer Ab- und einer Aufwickels tation 
erfolg-t. Dabei kann es zveckm&Big sein, venn die die 
Isolierung verbessernden Partikel der aufzutragenden 
fliissigen KlebstofT- und/oder Isoli ermasse beigemengt 
sind. Das Auftragen der Isolier-r und der Klebstof f schi cht 
kann durch Aufspritzen, AuJValzcn oder durch teilveises 
Eintauchen des Blektrobleches in entsprechende Bader 
erfolgen. 
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Anhand der Figuren 1 bis 3 sei die Erfindung richer 
erlautert, 

Dabei zetgtt 

Figur 1 einen im vergroBerten Mafjstab dargestellten 
Teilabschnitt eines erf 3ndungs^emal3en Elektrobleclies 
im Schnitt, 

Figur 2 eine veitere Ausf vihrun^sf orm eines felektro- 
bleches in einer der Figur 1 entsprechenden Dar- 
stellung;, wobei in der JUebstof f schicht als Abstands- 
nalter virkende Partikel vor^esehen sind, 

Figur 3 einen im vergrcSflerten MaBstab darges tellten 
Teilabschnitt eines aus erfindungsgemaflen Elektro- 
blechen herges tellten Kerns im Schnitt. 

Bas in Figur 1 dargestellte Elektroblech weist einen 
elektromagnetische Eigenschaf t^n aufveisenden tafel- 
Oder bandformigen Metallkorper 1 auf, dessen eine 
Seite 2,im dargestellten Beispiel die untere ; mit 
einer Isolierschicht 3 veTseyien 1st und die andere 
Seite k f also die obere,mit einor aushartbaren Kleb- 
stofTschicht 5, welche z. B. dtirch eJne sogenannte. 
Backlackschicht gebildet ist. 
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Bei dem in Fi^ur 2 dories toll ten Elektroblech sincl 
in der auf den tafel- bzw. bnndrBrmigen Metal 3 Ik Hrper 1 
aufgetra^enen Kl ebs toffschi cht 15 Partikel 16 aus 
einern relativ druckfofrtf-n uiid i sol i erendcn Material 
enthalten, welche beirn Zusammenkleben von aus solcljoin 
El ektrobl ech hergesteil ten Kernhlechen alp Abstauds- 
halter dienen. Dadurch vird s i chertfestel 1 1 , daC die 
,Bicke der Klebstof rschicht 15 beam Verkleben bzv, 
Verbacken der einzelnen Kernbleche eine Mindestdicke 
nicht unterschreiten karxn, wodurch eine einvandfrele 
Verbindung- und Isolierun^c ^wischen den einzelnen Kern- 
blechen gewahrleistet ist. Fur die veitaus meisten 
Anwendungsfaile ward es sinnvoll sein, wenn die Par- 
tikel 16 eine Starke bzw. Hohe besitzen, die zumindest 
annahemd der Dicke der Klebstof rschi cht 15 entspricht 
Oder etwas geringer ist, 

Aus Figur 3 ist ersichtlich, daG bei der Rerstellung. 
eines Eisenkernes aus Elcktroblech gevniB Fignr 1- Oder 2 
zwischen den einzelnen Kernblochen 21 Jewells eine 
Isolier- 3 und eine Klebs tofrschicht 5 oder 15 vor- 
handen ist, Dadurch vird sicherges tell t y daB aucb bei 
einer partiellen Verdrangung der Klebstof f scbi cht , was 
z, B, durch Unebonh ei ten in don Blechla^en hervorge- 
rufen sein kann, stets eine oimvandf reie Isolierung 
zwischen den Kernblechen 21 aufgrund der drxickfesten 
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Isolierschicht 3 vorhanden 1st. Durch die ira unteren 
Bereicb der Figur 3 daryestellte Atisf tihrung mit den 
in die Klebs tof fschicht 15 ein/jebetteten Abstands- 
halterii wird diese Sichorbeit noch erhoht. 
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